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LỜI NÓI ĐẦU 

 
Trong đời sống hàng ngày, vải là một trong những nhu cầu thiết yếu của mỗi 

người. Có nhiều loại vải đã được sản xuất: vải dệt thoi, vải dệt kim, vải không dệt và 
các loại vải khác được dệt theo công nghệ phối hợp. Công nghệ sản xuất mỗi loại vải 
cũng có những điểm khác biệt. 

Đối với vải dệt thoi nói chung, qui trình công nghệ sản xuất gồm: sản xuất sợi, 
chuẩn bị dệt, dệt vải, kiểm tra và làm sạch vải, xử lý hoàn tất vải. Giáo trình này được 
dùng dể giảng dạy môn học “CHUẨN BỊ DỆT” trong chương trình đào tạo cử nhân và 
kỹ sư công nghệ dệt tại Trường Đại học Bách khoa Hà Nội. 

Giáo trình gồm các chương: 

1. Quấn ống  

2. Mắc sợi 

3. Hồ sợi  

4. Luồn, nối tiếp sợi dọc 

5. Quấn suốt và làm ẩm sợi ngang 

Giáo trình này ngoài việc phục vụ học tập của sinh viên, còn là tài liệu tham 
khảo cho các kỹ sư, cán bộ kỹ thuật, học viên cao học và cán bộ quản lý ngành dệt. 

Tác giả trân trọng cảm ơn PGS. TS. Nguyễn Nhật Trinh, TS. Phan Thanh Tuấn, 
TS. Giần Thị Thu Hường đã đọc bản thảo và đóng góp ý kiến. Giáo trình đã được Hội 
đồng thẩm định (Quyết định số 6/GT2016/QĐ-ĐHBK-ĐTĐH ngày 06 tháng 04 năm 
2016) duyệt và cho phép xuất bản. 

Việc biên soạn một tài liệu kỹ thuật có tính cơ bản và chất lượng cao là một việc 
khó khăn mặc dù tác giả đã có nhiều năm kinh nghiệm giảng dạy môn học này. Rất 
mong sẽ nhận được nhiều ý kiến đóng góp của bạn đọc. Thư từ và ý kiến đóng góp xin 
gửi về: Bộ môn Công nghệ dệt, Viện Dệt may – Da giày & Thời trang, Trường Đại học 
Bách khoa Hà Nội, số 1, đường Đại Cồ Việt, Quận Hai Bà Trưng, Hà Nội. 
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MỞ ĐẦU 

Hầu như tất cả các bán thành phẩm của nhà máy sợi muốn sử dụng được trong 
nhà máy dệt đều phải qua quá trình chuẩn bị dệt. Trong công nghệ sản xuất vải, chuẩn 
bị dệt là một khâu rất quan trọng vì chất lượng các bán thành phẩm ở công đoạn chuẩn bị 
dệt không chỉ ảnh hưởng đến chất lượng vải mà còn ảnh hưởng đến năng suất thiết bị và 
năng suất lao động ở công đoạn dệt, chi phí ở khâu chuẩn bị dệt chiếm từ 30 ÷ 40% giá 
thành sản xuất vải. Vì vậy đã có câu thành ngữ “Chuẩn bị tốt là đã dệt được một nửa”. 

Quá trình chuẩn bị dệt bao gồm chuẩn bị sợi dọc và chuẩn bị sợi ngang. Chuẩn 
bị sợi dọc bao gồm các công đoạn chủ yếu: quấn ống, mắc sợi, hồ sợi và luồn sợi hoặc 
nối tiếp sợi dọc. Chuẩn bị sợi ngang đơn giản hơn chuẩn bị sợi dọc, mục đích của quá 
trình này là tạo ra các suốt sợi ngang cho máy dệt thoi hoặc các búp sợi ngang cho máy 
dệt không thoi. Vì vậy, chuẩn bị sợi ngang bao gồm các công đoạn quấn ống, quấn suốt 
và làm ẩm (hấp sợi) trong trường hợp cần thiết. 

Tuy nhiên, tùy theo qui trình công nghệ sản xuất từng mặt hàng dệt và điều kiện 
sản xuất, ở mỗi doanh nghiệp dệt có thể có một vài công đoạn khác nhau. 

Chẳng hạn, dây chuyền công nghệ sản xuất vải sợi bông sử dụng máy dệt thoi 
(Hình 0.1) và dây chuyền công nghệ sản xuất vải sợi len sử dụng máy dệt không thoi 
kiểu kẹp Sulze (Hình 0.2) là các ví dụ. 

 
Hình 0.1. Sơ đồ dây chuyền công nghệ sản xuất vải sợi bông. 
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Hình 0.2. Sơ đồ dây chuyền công nghệ sản xuất vải sợi len. 

Khi sản xuất vải sợi bông có nhiều màu sắc có thể nhuộm thùng dệt khi chuẩn bị 
sợi dọc và nhuộm búp sợi khi chuẩn bị sợi ngang. Trong trường hợp không thay đổi 
mặt hàng dệt có thể thực hiện việc nối tiếp sợi dọc, hấp sợi ngang chỉ thực hiện trong 
trường hợp sợi ngang là sợi xe có độ săn cao. 

Khi sản xuất vải sợi len (vải may comple) thường sử dụng mắc phân băng (đôi 
khi cũng sử dụng mắc đồng loạt), máy hồ có thùng sấy hoặc máy hồ có buồng sấy. Sau 
đây, ta sẽ đi sâu nghiên cứu từng công đoạn của quá trình chuẩn bị dệt. 

  


